INTERCHANGEABILITE DES PORTE-PINCES AVEC LES MANDRINS
INTERCHANGEABILITY OF COLLET CHUCKS WITH POWER CHUCKS
AUSTAUSCHBARKEIT DER ZANGENFUTTER MIT BACKENFUTTER
INTERCAMBIABILIDAD DE LOS PORTAPINZAS CON LOS PLATOS DE GARRAS
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- Dévissar (1/3 do tour maxi) pour présenter la pion dentrainement
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- En maintenant ceite crentation angulaire, commander un recul du
véin pour plaquer le corps de PP sur la broche.
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opposite one of the 3 housings of the collet chuck body.

~ Kneging this mmwmm backward
mmﬁiummwm m

~ Fixer le corps par les 3 vis et bloguer. -Tﬁmuamm -

~ Vérifier la course sans ol régler les déloctours de fin de course wmmmﬂmmw;ﬂmmm
wummumgummmu . Set the actualing pressure in accordance with the
sarrage souhailé, mﬂm
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le boitier, puis bloguer los 6 vis. the cover and tighten the & screws.

~ Gralssor fréquemant. — Lubricate regularly.

X maxi = X2

X mini = X1

Fig. 6

INSTRUCCIONES DE MONTAJE EN EL EJE :

- Para desmontaje y montaje de los plalos con garras GAMET referir
sa a los manuales cormespondigntes.

- Poner el clindro en presion minima con el tubo de amarre ya montado
sobre la maguina,

- Verificar las cotas X maximas y X minimas (Fig. 6 y cuadro PS).

= Piston de delante. atomillar a fondo el plalo PP sobre el tubo de
amarre.

= Desatomillar (1/3 vuefta max.) para presentar el bulon de acciona-
miento del eje principal para juntar el cuerpo de PP sobre dicho eje
principal.

- Segin manteniendo esla positin angular, y accionar ¢l relroceso
del cilindro para pegar el cuerpo de PP |unto al eje de broca.

- Fijar el cuerpo mediante 3 tomillos ¥ bloquar.

= Verificar el recomido sin pinza y ajusiar los detectores de proximidad

on ol cilindro, ajustar la presion del cilindro segin al esfuarzo do
amarre deseado.

= Colocar la pinza dentro de la tapa y volver a moniar el conjunto
en el cuerpo, Blogquear los 6 lomillos.

Engrasar el portapinza a8 menudo.
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MANDRINS PORTE-PINCES
COLLET CHUCKS
SPANNZANGENFUTTER
PORTAPINZAS

Mandrins pour pinces poussées série longue suivant DIN 6343 ou
pinces RUBBER-FLEX ou MULTIBORE interchangeables avec
mandrins GAMET séries MAC - GA - MX.

Drawbar chuck for spring collet long size as per DIN 6343 or RUB-
BER-FLEX or MULTIBORE interchangeable with GAMET power
chucks MAC - GA - MX type.

Spannzangenfutter fir Druckspannzangen Reihe lang DIN 6343
oder RUBBER-FLEX oder MULTIBORE schnell wechselbar mit
GAMET Backenfutter Typ MAC - GA - MX.

Portapinza para pinza empujada serie larga segun DIN 6343 o
pinza RUBBER-FLEX o MULTIBORE intercambiable con platos
GAMET de las series MAC - GA - MX.
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DESCRIPTION ET AVANTAGES DU MANDRIN PP

DESCRIPTION AND ADVANTAGES OF COLLET CHUCK PP
BESCHREIBUNG UND VORTEILE DER SPANNZANGENFUTTER PP
DESCRIPCION Y VENTAJAS DEL PORTAPINZA PP

PRECISION
CISOJ

-

Tapa

Para pinzas empujadas serie larga DIN 6343 o RUBBER-

FLEX 0 MULTIBORE.

Intercambiabilidad de amare con la mayor parle de los pla-
tos GAMET MAC - GA - MX accionados mediante cilindro

VX (ver cuadro P5).

Cambio rapido de pinza por la tapa modelo botonera de tipo

bayoneta.

Orilicios roscados (3) por la cara de la lapa que permiten
fijar un dispositivo de hermaticidad (ver Fig. 2).

Capacitad de para pinzas de tamano inferior.
Gran potencia de amarre y de gran rigidez.
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Capacités de serrage — Bar work capacity — Spannbereich — Diametros de amarre
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MANDRINS PORTE-PINCES
COLLET CHUCKS
SPANNZANGENFUTTER
PORTAPINZAS
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CODE DE DESIGNATION MANDRIN PP — DESIGNATION CODE OF PP COLLET CHUCK
BEZEICHNUNG DER SPANNZANGENFUTTER PP — CODIGO DE DESIGNACION PORTAPINZA PP

( pPp42 Y A26" H 173E H M:50 )

N* DE PINZA

ROSCADO @ N,

1 T !
L' RD&2 ] ( 163E X M:50 )

CODE DE DESIGNATION REDUCTION - DESIGNATION CODE FOR REDUCTION
BEZEICHNUNG DES REDUZIERUNGSSATZES - CODIGO DE DESIGNACION REDUCCION

1 de + 1 tapa.

NOTA : Les pinces ne sont pas loumies avec le mandnin pofe-pinces.
NOTE : Collet chucks supplied without collet.

NOTA : Spannzangenfutier werden ohne Spannzangen geliafert,
NOTA : Las pinzas no s0 suministran con @ plato portapinza.




